附件3

广西“人工智能＋制造”引领性应用场景

评选标准（试行）
一、基础条件

（一）企业应为规模以上工业企业或软件和信息技术服务企业，企业和产品均具有较强市场竞争力。
（二）企业近三年经营和财务状况良好，无不良信用记录、无较大及以上安全、环保等事故，无违法违规行为。
（三）工厂使用的关键技术装备、工业软件、工业操作系统、系统解决方案等安全可控，网络安全和数据安全风险可控。
（四）企业应建立智能工厂统筹规划、建设和运营的组织机制，拥有一批智能制造专业人才。
二、引领性应用场景条件

推动领军企业在数字化转型、网络化协同基础上，重点聚焦智能化变革，推动新一代人工智能等数智技术与制造全过程的深度融合，实现装备、工艺、软件和系统的研发与应用突破，基于全流程全环节工业高质量数据集深度分析应用推动研发范式、生产方式、服务体系和组织架构等创新，探索未来制造模式，带动产业模式和企业形态变革。
（一）建设内容
加速全流程智能化转型升级，可覆盖单个或多个重点环节应用场景：深化智能工厂梯度培育，改造研发设计、中试验证、生产制造、营销服务、运营管理等关键环节，加强工业数据开发和应用。
1.工厂建设。开展工厂整体数字化规划与建设，对工厂进行系统级建模和优化，推动不少于60%车间级或工厂级数字孪生建设，与真实工厂进行实时数据交互；体系化部署安全可控智能制造装备、工业软件和智能系统，建设高性能网络、算力等数字基础设施，支撑构建各类智能化场景，部分实现复杂系统实时仿真分析与优化、决策指令及时反馈下达和精准执行。
2.研发设计环节。重点推进智能辅助设计，软件代码辅助编写，药物研发等，打造个性化，低成本，高效能的新型研发设计模式。加强工业研发数据集建设和开源共享，探索建立人工智能预测结果评估体系，提升工程技术创新能力，疏通人工智能科学发现的“堰塞湖”。
3.中试验证环节。大力推进中试智能化改造，加快机器视觉，机器学习，大模型等技术在中试环节的应用，通过全面感知、实时分析、科学决策和精准执行，优化工艺流程、提高中试效率、降低试验成本。

4.生产制造环节。深化人工智能技术在工业核心流程控制、参数调优、排产调度等环节应用，促进生产过程分析、决策、执行智能化。推广机器视觉、无人智能巡检等工业质检技术，强化产线实时监测和预测性维护，提升设备故障识别准确性，实现安全生产风险预警与事件告警。

5.营销服务环节。推广智能客服、数字人、商品三维型，重点突破个性化推荐、定制化售后、服务化延伸等，发展基于人工智能技术的答疑、培训、调解等功能，改善售前、售中、售后服务体验，提升服务价值。

6.运营管理环节。发挥大模型推理预测能力，加速订单处理、销量预测、库存预警等环节智能升级，优化供应链管理运用大模型分析和生成能力，提升企业对战略、人力资源、财务、风险等管理能力。

7.高质量数据集。建立数据管理体系，搭建数据资源池，聚焦研发、生产、运营等环节构建了行业数据集，具有完整度高、质量达标、场景明确和时效性强，并应用到行业模型或者垂类模型中。

（二）建设成效。

1.从降本、增效、提质、安全、绿色等方面评估场景建设成效，主要技术经济指标应处于国内同行业领先水平，其中应用人工智能技术场景比例不低于50%。
2.在国内同行业起到引领带动作用，带动供应链上下游协同开展数智化升级。
3.培育形成具有行业推广价值的智能制造解决方案，推动形成行业、国家标准。
4.建立较为完善的智能制造复合型人才培养体系，培养一批智能工厂建设和运营人才。
附表：“人工智能+制造”引领性应用场景评审维度及分值
附表

“人工智能+制造”引领性应用场景

评审维度及分值

	评审维度
	权重
	核心考察内容

	场景实施情况及亮点成效特色
	30%
	场景建设状况、场景应用成效、研发突破性、知识产权价值

	关键技术和

创新点对上下游的拉动作用
	30%
	产业链协同价值、技术领先性、数智化改造、数据集建设、经济效益、社会效益

	推广成效及可复制性
	10%
	场景匹配度、商业化潜力、可复制推广能力

	实施基础
	10%
	有关资质荣誉和成果、团队能力及人才培养体系

	综合能力
	10%
	企业财务状况、合作生态、风险管控能力

	申报材料
	10%
	材料编制完整性、精准性和逻辑性情况




